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GREEN BUILDING PRODUCTS

Betonschutz
| Landwirtschaft und Behalter




Spaltenbdden, Fahrsilos oder Betonbehadlter weisen nach der Aushartung des Beton sowohl
festigkeitsgebende Calciumsilikathydrate als auch Uberschissiges Portlandit auf. Wahrend
Letzteres beim Stahlbeton wichtige Funktionen hinsichtlich des Korrosionsschutzes der Be-
wehrung Gbernimmt, ist es ebenfalls verantwortlich fiir unerwiinschte Betonkorrosion, den

Saurefrall und der Angriffspunkt fir viele verschiedene korrosive und aggressive Medien.

Die im weiteren Verlauf beschrieben flissigen Silikate wandeln vorhandenes Portlandit der

Bindemittelmatrix in dauerhafte bestandige Calciumsilikathydrate um.

Fiir den allgemein Schutz lhres Betons oder zementaren Untergrundes bendtigen Sie bei der
Verwendung von Maleki-DW 100 und Maleki-LL 100 keine weiteren schiitzenden Beschich-
tungen. Wahrend andere Schutzsysteme lediglich die Schadstoffe von méglichen Angriffs-
punkten wie dem Portlandit fernhalten, reagieren fliissige Silikate mit reaktiven Bestandteilen
des alten oder neuen Untergrundes zu einer chemisch bestandigen, stabilen und silikatischen
Matrix.

Ob alte Untergriinde nachtraglich geschiitzt oder neue Flachen von Anfang behandelt wer-
den, spielt fiir die Anwendung der flissigen Silikate keine Rolle. Mit einer kombinierten An-
wendung von Maleki-DW 100 und Maleki-LL 100 werden zementgebundene Oberflachen
dauerhaft geschitzt. Dabei wird die chemische Bestandigkeit gegenliber aggressiven Medien
und schadlichen Witterungseinfliissen signifikant verbessert. Somit wird die Nutzungsdauer

der jeweiligen Flachen erhoht und Sanierungskosten dauerhaft gesenkt.



Maleki-DW 100 & Maleki-LL 100

| Eigenschaften und Vorteile

Resultierende Eigenschaften

Vorteile

Erhohung der Oberflachenfestigkeit

Signifikante Erhohung der chemischen Resistenz
Keine Ausblihungen

Porenabdichtung, bzw. Porenreduktion

Keine Beschichtung

Reduktion der bakteriellen Belastung bzw. des
Bakterienwachstums

Trinkwassergeeignet, umweltfreundlich, keine
gesundheitliche Gefahrdung

Leichte Verarbeitung

Sehr hoher Wirkstoffgehalt

Anwendungsgebiete

Bereich der Futterautomaten
Futtertische

Boden fir Gefliigelstalle
Fahrsiloanlagen

Behalter z.B. Fermenter von Biogasanlagen

Auf alten als auch neuen zementaren
Untergriinden anwendbar




Maleki-DW 100 & Maleki-LL 100

| Tests und Referenzen
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Beschichtung eines Futtertisches mit Maleki-DW 100 und Maleki-LL 100 um Korrosionsschaden zu vermeiden.

Langzeittests
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Saurefral® nach 2 Jahren Belastung durch Futtersduren. Mit Maleki-DW 100 und Maleki-LL 100 behandelter
Spaltenboden nach 2 Jahren Futtersaurebelastung.



Maleki-DW 100 & Maleki-LL 100

| Nachtraglicher Schutz durch Impragnierung

Anwendung

Der Untergrund muss saugfahig, trocken und frei von staub sein. Das Material wird unver-

dinnt aufgespriiht oder mit einer Rolle flaichendeckend in 2 bis 3 aufeinanderfolgenden
Auftragen appliziert. Die Anwendung sollte bis zur Sattigung des Untergrundes wiederholt

werden. Es empfiehlt sich vor der Applikation den Untergrund mit einem Hochdruckreiniger

griindlich zu reinigen.

Produkteigenschaften

Basis Anorganisch
Farbe Transparent
Dichte 1,1 g/cm3
pH-Wert 11,4
Viskositat <100 mPa-s
Konsistenz Fllssig
Losungsmittel Keine

Anwendungsbezogene Daten

Anwendung Pinsel / Rolle / Spritzverfahren
Luft— und Untergrundtemperatur +5 bis 55° C

Verbrauch Untergrundabhangig

Beton / Zementestrich 400 — 800 g pro m?
Bodenausgleichsmassen 30 — 60 g pro m?




| Spezial-Industriebodenbeschichtung

Maleki-IFS 500 wurde als vielfaltig hoch belastbare Industriebodenbeschichtung entwickelt.
Das Material eignet sich vor allem fiir hochfrequentierte Flachen, die moderater chemischer
Belastung ausgesetzt sind. Durch die Beschichtung mit Maleki-IFS 500 kénnen alte und neue
Beton— oder Estrichflichen schnell und effektiv in einer Schichtstarke von 2—50 mm be-

schichtet werden.

Die erstellten Flachen sind bereits nach 4 Stunden begehbar und kdnnen nach einem Tag be-

lastet werden.

Herausragende Eigenschaften

Mineralisch ' J
Nicht kennzeichnungspflichtig )
Druckfestigkeit: > 50 N/mm?

Biegezugfestigkeit: > 10 N/mm? T Maleki4Fs 500

Hohe Abrasionsbestandigkeit: Klasse A12 =

Hoher Haftverbund zum Untergrund l
Chemische Bestandigkeit (pH 3 — 14) E
Mit Maleki-DW 100 bis pH 2 einsetzbar

Frost-Tausalz-bestandig

Wasserdicht bis 2,5 bar ‘
Sehr emissionsarm EMICODE EC 1™%°

Weitere Eigenschaften

Hoch flieRfahig
Leicht zu verarbeiten
Maschinell verarbeitbar

Schnell erhartend und spannungsarm

Umweltfreundlich



Maleki-SWP 270

| Silikatische Dichtungsschlamme

Maleki-SWP 270 ist eine silikatische Dichtungsschlamme mit besonderer chemischer Bestan-

digkeit. Abgestimmt auf Sulfatbelastungen ist sie u.a. besonders geeignet fiir Abwasser und

Biogasanlagen. Der Auftrag von Maleki-SWP 270 ist sogar auf feuchtem Untergrund moglich.

Eine Wasserbelastung ist bereits nach 2 Tagen, Saurebelastung nach 7 Tagen moglich.

Flr eine friihere kombinierte Belastung durch Wasser und Saure kann Maleki-SWP 270 optio-

nal mit Maleki-VS 930 versiegelt werden.

Herausragende Eigenschaften

Bestandig bei Sduren und Laugen (pH 0 — 14)
Besondere Sulfatbestandigkeit

Besonderer Haftverbund zum Untergrund
Auf feuchtem Untergrund anwendbar
Silikattechnologie

Mineralisch

Umweltfreundlich

Weitere Eigenschaften

Okologische Alternative zu Epoxid-Produkten
1,5 bar Wasserundurchlassigkeit

Keine Ausblihungen
Karbonatisierungsschutz
Wasserdampfdiffusionsoffen

Rissfreie Aushartung

VOC-und APEO-frei

Einfache und schnelle Verarbeitung

Priifzeugnisse

Saurebestandigkeit

B Trinkwassereignung

Maleki-SWP 270 nach dem Mischen mit
Wasser vor der Reifezeit.

Applikation mit einem Pinsel.

Maleki-SWP 270 auf Beton zum Schutz vor
korrosivem Angriff durch Silage.



Maleki-DS 250 Flex

| Flexible Dichtungsschlamme 2K

Maleki-DS 250 Flex ist eine hoch flexible Dichtungsschlamme, welche auf einem neuartigen
Bindemittelsystem mit besonderer chemischer Bestandigkeit basiert. Abgestimmt auf Sulfat-
belastungen und organische Sauren ist sie besonders geeignet fiir Abwasser-, Gille— und Sila-
geanlagen. Die Uberarbeitung ist bereits nach einigen Stunden méglich.

Herausragende Eigenschaften

Hohe Bestandigkeit bei chemischer Belastung
Besondere Sulfatbestandigkeit

Flexibel und risstiberbriickend bis mind. 1,3 mm
Besonderer Haftverbund zum Untergrund

2 bar Wasserundurchlassigkeit

Uberarbeitbar nach 6 Stunden

VOC- und APEO-frei S

Testergebnis: Keine Korrosion durch Zucker-
ribensilage.

Weitere Eigenschaften

Okologische Alternative zu Epoxid-Produkten
Keine Ausblihungen
Karbonatisierungsschutz

Rissfreie Aushartung

Umweltfreundlich

Kurze Trocknungs— und Durchhértezeiten

Beschichtung eines Behilterteiles zur Silage-
einlagerung.
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